
 

 

 

 

 

S o l d a d u r a  T I G  –  â n g u l o  e m  c h a p a  n a s  

p o s i ç õ e s  PA ,  P B ,  P C  e  P F  
 

O b j e c t i v o s  d o  c u r s o :  

Identificar e caraterizar, os equipamentos utilizados e a sua constituição no processo de Soldadura TIG; 

Identificar e caraterizar os principais parâmetros de soldadura e sua influência; Identificar e caraterizar 

os consumíveis utilizados; Identificar e caraterizar os procedimentos de soldadura com base nos 

requisitos de qualidade e cuidados de saúde, higiene e segurança; Proceder à soldadura TIG (141) de 

ângulo em chapas nas posições PA, PB, PC e PF de acordo com as especificações, normas e diretivas 

EWF/IIW aplicáveis. 

C o n t e ú d o s  p r o g r a m á t i c o s :  

Procedimentos de soldadura TIG – ângulo em chapa nas posições PA, PB, PC e PF ; Técnicas e variáveis de 

soldadura; Fonte de potência – regulação e controlo;  Consumíveis de soldadura utilizados; 

Demonstração e prática de execução de soldaduras de ângulo de chapas nas posições PA, PB, PC e PF; 

Soldadura de linha de fusão com espessura ilimitada sobre a chapa nas posições PA, PC e PF: Soldadura 

de ângulo junta em “T” com t>1 na posição PA; em “T” com t>1 na posição PB; em “T” com t>1 na 

posição PF;  Soldadura de ângulo exterior em junta de canto com t>1 nas posições PA, PC e PF com 

penetração total; Controlo visual das peças soldadas;  

Normas e diretivas aplicáveis.  

 

H o r á r i o  p ó s - l a b o r a l ,  5 0  h o r a s ,  i n í c i o  p r e v i s t o  e m  m a i o ,   

c u s t o :  2 0 0  e u r o s  
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